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(CS-Na odévu jsou sice pouzity reflexni prvky, ale g)i'eslo nemiiZe slouZit jako odév s vysokou
viditelnosti dle EN ISO 20471; EN 1150; EN 17350 nebo EN 13356, protoZe neposkytuje plnohod-
notnou ochranu odévi s vysokou viditelnosti.

SK-Na tomto odeve s sice pouZité reflexné prvky, ale odev napriek tomu nemdze slizit’ ako tzv.
,;Odev s vysokou viditenostou* podl'a noriem EN ISO 20471; EN 1150; EN 17350 alebo EN
13356, pretoze pouZité reflexné prvky odevu neposkytuji plnohodnotni ochranu, ktord je pozado-
vand pre kategoriu Odevov s vysokou viditelnost'ou.

EN-Although there are reflective elements on the clothing, it does not serve as so called high visibil-
it?/ clothing according to EN ISO 20471; EN 1150; EN 17350 and EN 13356, as reflective elements
alone do notdpmvide the full protection required in the category high visibility clothing.

PL-Na tej odziezy zostaty wprawdzie uzyte elementy odblaskowe, ale pomimo to odziez nie moze
stuzy¢ jako tak zwana ,,Odziez o intensywnej widzialnosci” zgodnie z norma EN ISO 20471; EN

1 ng; EN 17350 lub EN 13356, poniewaz uzyte elementy odblaskowe odziezy nie zapewniajg
petnej ochrony wymaganej dla kategorii Odziezy o intensywnej widzialnosci.



®

cs INFORMACE PRO UZIVATELE

VYROBEK: Multinormni odév, Typ: WorkTech — Multi

omplet: bunda + Kalhoty do pasu, nebo s niprsenkou

Bliza,

alhoty do

alhoty s ndprsenkou

arevné varianty: dle vzomiku virobee materidlu.

1 Tanina POSEIDON-245, nebo POSEIDON-300,trvalé nehoflavi iprava PROBANG® plosn hmotnost: 245 g/m2, nebo 300 g/m2.
Slozeni: 80 % bavina, 19 % polyester, | % antistatickeé viikno.

Doplitkové materiily: Nehorlava reflexni piska: XM-6012

Veénuite pozomost vhodné velikosti odévu. Pilis tzky nebo piiis Siroky odéy mize snizit ochranny dinek.
ZAKONY, NORMY, VYHLASKY:

V souladu s Naizenim (EU) 2016/425 pro osobni ochranny prostiedek kategorie I

EN ISO 13688:2013, EN SO 13688:2013/A1:2021 Ochranné odévy - obecné poZadavky

EN 13034:2005+A1:2009 - Ochranny odév proti kapalnyim chemikliim typ 6 a typ PB [6]

EN 1149-5:2018 Ochranné odevy — Elektrostatické vlastnosti — st 5: pozadavky na proveden

EN IS0 11612:2015 Ochranné odévy — Odévy na ochranu proti teplu a plamen

EN ISO 11611:2015 Ochranné odévy pro pouZiti pfi svaovani a pibuznych postupech.

EN 61482-2:2020 Price pod napétim ~ Ochranné oblegen proti tepelnjm uinkiim elektrického oblouku.

POUZITI: Zejména elektrotechnicky, petrochemicky primysl, energetika, plynrenstvi, rafinés e1ADR pracovisté. Viude tam, kde hrozi
nebezpeti poziru nebo vibuchu vlivem zipalného » proti tepelngm Geinkim elekirického
oblouku. Dl e také odév vhodng pfi sviecich pracich a podobnych postupech,

Mérni jednotka Pozadavek Stanoveni

PoZadavky EN 13034+A1

Odolnost proti odéru potet otk do prodfent | 8L T EN L0341 A1
rku > 1500 <2000 > 1500 <2000
Pevnost v daim trhini T4 TEN 130347A1 —
N Tida 2:>20 <40 20=40
Pevnosty tahu 4.1 EN 13034+A1 -
N “Thida 5: > 500 < 1000 - 300 <1000
‘Odolnost proti propichnutt N 4.1 EN 13034+A1 o5
Tida 2: > 10 < 50 =
Index odpudivasti R 4.1 13034+AT
B /Poseidon 3 B
S awamso. |, [ Téida 3: > 9811966
T10% NaOH " [ Thida 2> 98.6/96.7
T owylen [THida 1. > 9047906
butan-1-of [ Thida 3: > 93.4/973
Index penetrace P 034+A1
R . 5 / Poseidon 300
B 00701
- 10%NaOH _ e 0.0/0.1
T oxylen 0 66761
~ buan-1ol 23725
Pevost Svir €422 EN 13034-A1
hotov§ vyrobek N Fida 6: > > 500
Odolnost proti penetraci kapalin ve €5 EN 13034°A1
formé lehkeého postiiku -
(spray test) o o
hotovy vrobek bez priniku
PoZadavky EN SO 11612
‘Odolnost proti teplu (180 °C) - €622 ENISO 11612 whovuje
Konvekéni teplo (HTL) & 72 EN SO 11612
s Groved provedeni BI.
Zdkladni materidl 47
40 < HTL < 100
Silavé teplo (RHTI2) .73 ENTSO 11612
s Groved provedeni C1
Zakladni materidl 122
7.0 < RHTD; <200

@



®

Mérmi ,
Podstatni viastnost jednotka Pozadavek Stanoyent
Kontaktni teplo, €76 ENISO 11612
s iroveh provedeni FI
zdkladni materidl min. 5,0 max. <10.0 79
Omezen Sifeni plamene - metoda A 632 ENISO 11612
vrehni materidl pivodi a po prani O AL+AZ
vrchni materidl se Svem po prani
technické vybaveni po pran
- doba dohofivani plamenem s <2 0
- doba dohofivani Zhnutim s < 0
Postiik roztavenym hlinikem €. TSENTSO 11612
i e Giroved provedeni DI
zdkladni materidl i 100 max <200 min. 100 max <200
Postik roztavenym Zelezem €. 75ENISO 11612
B » H iroved provedeni E2 -
Zakladni materidl A A min. 120 max, <200
Pozadavky EN 1149-5 ve spojeni s EN 1149-3, metoda 2
Elektrostatické viastnosti &.42.1 EN 1149-5
zdkladni materidl B
- polo: je tso s <4 <001
- faklor stinéni S - 5-02 0.60/054/032
PoZadavky EN ISO 11611
| Utinky pFi dopadu roztaveného kovu o & 68ENISO 11611
vrchni maeri i “Tida 1/ Trida 2 19
P min. 15 kapek / min. 25 kapek
Elektricky odpor N C.610ENISO 11611 .
vrhni materidl =108
On:’ezfn. SiFen plamene —metoda A 672 EN IS0 11611
vrchni materidl piivodni a po prani B Cod AL A2
vrchni materidl se $vem po prani
technické vybaveni po prani
- doba dohofivani s <2 0
- doba dozehu s <2 0
Silave teplo E0.69 ENISO 11611
zdkladni materidl s Tiida 1/ Trida 2 122
124 RHTI (24°C)>7/> 16
o7adavky EN 61482-2
Odolnost Vi tepelnému teinku €144 EN 614822
elekrického oblouku Tabulka § EN 61482-1-2 APCI:4kA
materiil Poseidon 245 / Poseidon 300
doba horen s =5 <5
taveni - Bez taveni na vnitin strané Bez taveni na vnitini strand
orba dér Zidné diry VG, nez 3 mm
- v nejynitingjéi vistve
tepelng 1ok Ciyi pirové hodnoty Tei pod odpovidajicimi | Ciyfi parové hodnoty Tezi pod
- Stolleho kfivkami odpovidajicimi Stollcho
Kfivkami
hodnocent po pisobent oblouku ) Visechny uzaviraci proky musi zastat funkeni | Vacchny uzaviraci prvky zistaly
funként
Objemov{ odpor CL432EN 614822
Poseidon 245 / Poseidon 300 @

‘materidl

21x10°

9.8x10°/432x 10°




UCEL POUZITI: Odey Je e Kk ochran usvtele v prostedickde e v praost,v§ ek koncenrce vfbuinch ply ol
itk aje tdiz vemi pravpodobng nebespstn vk leknostatickho iboje,pfed jhot vaike e s chriit anbo pted nebezpet

i il zuhelnati,ale ohef se dale nesiti. Tim je mozné
umzl’lm vzmkmlcnn nisledkem pimeého kontaktu lidského ela se. mostand hot em.

Ode n jako ochrana pred kritkodobym kontakiem s malymi plameny AI+A2, lovy zéenim a dalsi
tepelngimi riiky s B1 (konvekéni teplo), C1 (silavé teplo), DI (postrik roztavenym hlinikem), E2 (posmk roztavenym Zelezem), FI
(kontakn teplo).

N 13034:2005+A1:2009 Ochranny odév posytuje omesenou ochranu proi kapalnim chemikilim (1 6 Ochranny odev prti apalnsm
chemikiliim typu 6 slouzi k ochrané pred potenciondlni expozici Iehkym postrikem, ki nebo nizkym tlakem,
rozstriku malého mnozstvi zredéngich chemikili
EN 114552018 Dile souijoko ohrann oy ropuylis ), pouzivany jako soucist celkového uzemnéného systému, aby
oedochiaelo k sipaingm vibojm, ) i v zonich 1,2, 20,21 a 22 (vie EN 602079-10-1 (7] EN 60079-10-2 8], ve kierjeh
Odev nesmi byt pouivin v ovzdusi abohaceném kyslikem nebo v zon&

n*z (\'|7 EN 602079-10-1 [7]) bez predchori schv:llem adny technikem,

Odeév pro prici p i proti tepelnym blouku, tfida APC-1: 4 KA. jako

sehrana proti irazu elektrickym pmudm o je pouze u k(vmplemvho odevu (bmmkamm) Odév s munost v uzmhen st
iby ¢ inky i Odehylky

podmi

odeév neni urcen k pouiti ¢ izolagni ochranné ia i proti trazu =lekmckym proudem. Pro ochranu celého

18la sc musi poutivat vhodne doplikové ochranné vybaveni (pilba s ochranngim oblic rukavice a obuv). Nepousivejte

idné odevy. jako koSl spodri pridlo mpridad 2 pclymmdu polesiens neko akiylovych vlaken e sc o i vysavnd lekirickémn

oblouku. Ostaini odévy nosené

15 Ode je vhmmy i sviecichprcich podobngeh posupech, tida 1A1 - o
la 2)

ro v§bér typu svieds

Typ sviredského Vibirovi kritéria vmhujm se birovi ritéria vatahujici se
odévu postupu: dlnim podminkim:

Techiky o safovin spojes Cimos s, pt

se vanik, a kapek, napt. kyslikové fezaci stroje,

2 atoviniplamenem, - plazmové fezaci stroje,

- svarovini WIG, - odporové svafovaci stroje,
Ttida 1 - svafovini MIG, - stroje pro tepelné nandeni,

- mikroplazmové svafovini, - svafovaci st

- tvrdé pieni,

- bodové svafovini,

= MMA (rucni obloukové svafovni obalenou clektrodou) svafovini

(elektroda s
niky ruéniho svafovani spojené se vznikem velkych rozstiiki a kapek, | Cinnosti stroji, napr.

napt. - ve stisnénych prostorich,

- MMA svafovini lclcklmd:l zikladni nebo s celulézovym obalem), - pi svafovini nad hlavou're

- MAGs COunebo smesi plyn). nebo ve srovnatelngch
THida2 T VG safovint (ysokiim prowdem, nepfirozenych polohich.

- plnénou elekirodou b

- plazmove fezani,

- drizkovani,

- fezini kyslikem,

- metalizace.
OPIS VYROBKU:

i Je vzduing a prodyiny. Materidl je hygicnicky nezévadny
a zajistuje i dobrou odolnost proti bzné mechanické zitézi Tianina absiuie vodii vk pro bespecny oo staché clektiny.

PRO UZIVATELE: Odév kze poutivat v prostorich s nebezpeénymi aginky elektrostatickjeh niboji pouze v souladu
S platngmi normani a pedpisy pro ochranu pred nebezpecnymi iinky statické elektfiny.
" Odév nelze rozepnout, nebo sviékat, pokud se osoba nachizi v blizkosti horlavého & vibusného ovzdusi nebo i manipulaci s hoflavymi &
vybusngmi litkami.
‘Odé nesmi byt pouzivin v prostied s nadmémym mnozstvim kysliku i é technika,
Vlastnosti odévu mohou byt ovlivnény jcho opoticbenim, pranim & moznjm znet;
Prd Kuzdsm poutiti e muné skomelovat,2da nedoslo k poskorent adevu. Nepouivelic ochranny odev, ke e poskoren do iy, 2
jeho ochranné viastnosti jsou naruSeny (napfiklad diry v odévu, nefunkéni uzvry...) V tomto piipadé je nutné ochranny odév vyfadit
2 dalsiho pouziti! Odev s musi ndsledné vyfadit, nebo nechat opravit.
Opravy smi providét pouze kompetentni firmy. Nikdy ncopravuite sami. Opravy nesmi zhorsovat chovini obleéeni. Opravue se pouze
s pouitim materidli a litek, Které sph\u]\ pozadavky prislusngch norem. Odév je funkéni pouze v piivodnim proveden, . bez neodborngch
zsahi, jako jsou napt. Spané zaplat
Ochranng odév spliui
Qv jemunénost ecla zaput oy @pym

oji och piipade, 7¢ je komplet & feni viech uzivert.
vady piekryty. K.apsymusib béhemprm»nlhe konuuuweny(pkkww)

P pric . muind poutivat obé soucis odéva Kompletn, o je bza a Jaltoy do pasu nebo biza o alhot s niprcrkont Bmu u
dvoudilného osaceni musi byt dostateéné dlouhd, aby pokryla homi st kalhot

O musi permanentnd pieksiat viechny mateidly e  hediska schoproti odvAde ko et e nchrivon nemail 10
Viastnosi,

‘Osoba nosici ochranng odev se schopnosti odvadét statickou elektrinu musi byt fadné uzemnéna elekirickym odporem mensim nez 10°2,
napiklad nosenim vhodné obuvi na podiahich rozptylujici elekirostaticky niboj nebo vodivyeh podiahich.




[ i é i § niboj mize byt ovl dni im, pranim
a phpmnym it

+ P noendodév e numé umosnit primg sty vodivich soucistodeiho il pokorkou, apt ki  zipes. Nemoho e
vodivé soutisti dotykat pokozky, musi byt pFimo uzemnény.
et Eusivat powse s ostnimi Kompatnmi oxaonin ochranni pockar

+ V pipadé néhodného potiisnéni kapalnou chemikilii nebo hoflavou kapalinou pfi noseni tohoto obleku je nutné, aby se nositel takového
ableku ihned vzdilil a opatmé svIékl ochranng odev. pricemz sc ujst, ze chemikilic nebo kapalina sc nedostala do styku s zidnou dasti
pokozky. Tento odeév se pak musi vyistit nebo vyfadit z provozu.

« Kdyby doslo k postfiku tohoto odévu roztavenym Kovem, nebo hlinikem, musi wivatel ihned opustit pracovni misto a svléci odév.

je uréen pouze k ochrané proti kritkému, neimysinému kontaktu se Zivymi Gastmi obloukového svafovaciho obvodu.

V phipadé zvySeného nebezpeti trazu elekrickym proudem jsou vyZadovany dodatecné vrstvy elekirické izolace. Odévy jsou navezeny tak,

aby poskytovaly ochranu proti nihodnému kontaktu se zivimi elektrickymi vodici pfi napéti do cca 100 V d. .

g e bt adovina s ochrana s, apild i svaovin ad o

NEVHODNE POUZITI

+ Giovn ochranybudes izema,jestlize § ode in mastnotou, flavgmi itkami Flavgmi materidly
poutivet,a pokud e o mné, st eho i

. kysli u. Pozomost by méla bt vénovina pri svafovini

 Sinéngeh prosorich mapt stz nent wylouéend, 5 ovsdudl mize byx R, kyslikem.
 Elektricki izolace poskytovina odévem bude snizena, kdyZ je odév mokr, Spinavy nebo nasikly potem.
DOPORUCENI: pro pmdlo\nzm fivotnosti odévu pii svéfeni doporucujeme pouzivat zroveii s timto odévem také ochranné kozené svireci
doplitky (zistéra, kamasi ky.
VAROVANI: V pripadé pn\lnku rortavengm kovem nelze u odévu, ktery je #imo na pokozee, vyloutit rizika popélent
P nosent rukavic polu  odévem by mélo bt mesi Fukdvy a ukavicem prekryn o too prekryt must 1 pn orici wivatle achovino tak, aby
bylo vylouceno proniknuti tepla a plamene nebo zachyceni horkého materidlu.
Spodni sirana kalhot by méla presahovat honi éist abui a tento presah by mél byt zachovin pfi chizi  lezeni.

N vitent

U
Specifikace minimalnich poZadavka pro odév, kiery mize chrinit u7ivatele proti béznjm nebezpetim doprovézejicim svafovini, kdy? je sprivné
ouzivn. Tato nebezpeti zahmuji expozici pokozky ultrafialovému (UV) zifeni, kieré je vyvoldno pii viech operacich svafovini elekirickjm
obloukem. Toto UV zdfeni zahrnuje UVA, UVB a UVC zifeni vznikajici pfi intenzivnich impulsech.

Pii jeho pisobeni viak textilie bude degradovat a nemusi dile zajistovat ochranu. To plati zvIaste, kdyZ je odev pouzt pfi svafovin elektrickym
obloukem (zejména pi svafovini MIGMAG), kde poskozeni od intenzivniho UV zifen; ho tepla a vydamych jisker nebo kapicek
roztaveného kovu mohou velmi rychle snizitjeho éinnost. V takovych situacich j ¢
kozené rukivy, zdstéry, atd, které prodiouzi iinnost odévni soucsti a pomohou pfi ochrané uzivatele,

Odévy tiidy 2 jsou navrzeny tak, aby byly vice odolné proti degradaci zpiisobené mito nebezpecimi nez odévy tidy 1. Ackoli toto nemie byt
presné stanoveno od okamziku, kdy budou ovlivnény svafovacim procesem, zrucnosti sviece, pouzitym svafovacim proudem, vznikljm
orsikem apalohou it vt
Legislativa EU vyZa  QOF byl sposits ybriny po dikiadaém ol ik, aby byly gravideld koneloviny 8 odifaviny nebo
abraseny pro abespocen valéochrany. Usivatel, ek i ysaveni UV it s bft sesnémen o > providel kniolovisi
Jednoduchi kontrola na dalsi pouzivini na ochranu pr et yp odivt (rapt. jednou t0nE) S provid k.7 ¢ odevn
i proth sl 100 W wollrmovt 2Ky 0l paze (ibond vadileno 1 my et o vidt vl prostupuie itkow,palk UV sife
proniki take.

st

i 7¢ jsou opilen — jde o pfiznaky pronikini UVB zifeni, aby odévni soucésti nechali opravit
(pokud je to mo7ne) oo ingmi a mélo by byt uvazovno v budouetu o pourits doplikove, vice odoiné ochranne vstve
men by se il pled poutiviaion s st (kontrola die znaeni na Stitcich odévu), Ze tento (yp odévu vyhovuje poZadovangm drovnim
rizil wdivatele. Vzhleden k tomu, 2
o

chray
Tageladich shousen  abersof, nem
vybrin s tiplngm vyhodnocenim podminek a ginnosti
idajt poskytovangch virobeem ve vz
fadu tFid provedeni, ve kterych vy3si éislo odpovid vy3si iinnosti.

Vyrobee Zidné Skody na osobich vzniklé nespravnym uitim odévu.

Je tfoba pipomenout, ze pf mnoha nehodich mohou na eloveka pisobit takové sly. ze Zidng znim odéy nemilze predjit tEzkému blizeni na
zdravi nebo smrti

by mel byt tedy
richizejiciho rizika a
. Piislusné normy definuji

e sahmutim v

souviscjicich s konednym uzivatelem virobu,

SKLADOYANI: skadot i, schin, besprasnén  dobfe e prosl s bt ity i oo | ped nky
téles, m od topnych téles. Jestlize je odév mokry.,

nechte jej uadmoul ¥ pokojo el .7 poto uschovci Sk v v pivodnich obalech.

UDRZBA: : Pred y ¢ ek prc prosdiy bz el iinkd, necla by

jind aditiva, jelik

aniny nutpialy 74dné hfiaé 7y, pomee i by el bt menki n 120 & 7.1\1:7900:
odbénu. Doporucue se dvoustupfové prani pi madmémém necieni doporucujeme piedpirku pri 40 °C a viasin prani pfi 60 C pFi mimém
postups, vSrabek e e it bubrovt Sicee. Bo prani e dukladnd ymachete s ot e a ni
mimo reflexni pruhy. Nejlepsim zpisoben. jak znovu akiivovat povrchovou Gpravu, je suSeni v tunclovém finiSeru, pricem? teplota nesmi
plesihnout 160 °C (doporucend teplota = 130-160 °C). P y mél byt nastaven tak, aby 30-90 sekund

tunelového finiseru, aby neklesla pod 120 °C. Pokud jsou odévy suSene v bubnove susiéce, méla by epl

icce dosahovat nejméné 120 . Tim e cajiens *reskctiva” powshové pavy » g s déonoss odpuaovi
yhnout susen pfi . zehleni pii maximéni teploté zehlici plochy 150 °C, pr
disteni vSemi symbolem F.. normilni postup, nebo pripadné chemické cisténi. Aby bylo mozné
co nellépe zachovat ochrannd vistnost tkain 5 povichovou prevon Hydrofoil™ behen celd Zvomost odévu a po opakovaném pran,
doporucujeme dodrzovat nisledujici pokyny: Odévy s povichovou pravou Hydrofoil™ perte oddélent od odévi se standartnimi povichovymi
ipravami, pro prodlouzeni funkénosti FC pravy. FC tipravu obnovujte po 5-ti pracich cyklech prostredkem HYDROB FC napF. Hydrop ,product
rang", je-li doprovizeno vhodnymi podminkami susent, aby se povreh fluorovanych uhlovodikii reaktivoval spravné. Hydrofoil™ mé vynikajic

vstupniho vaduchu v su
et




iranlivostpprani  pedsiosan povichové prvy s Muorovanmi blovodicy s - 2ivnost povrhosé pravy odevd  Hydrofil™
ille 7v§Sena oplichnutim cinidlem na bizi luorovangch uhlove Zivéreéném cyklu prani v rimei oplachovini.

POZNAMKY: Udiuie odey s, Spinavy odev mie vit ke siven ochrary. Veniie nleston posormost oetiovan odévu  pravidelnou

regeneraci jeho FC pravy. Vyrobce nenese Zidnou odpovédnost za Skody vzniklé pouzivanim vyrobku jinak, ne? je urteno a rovnéz se zfiki

‘odpovednosti, je-li vyrobek osetfovan nesprivngm zpisobem bez respektovini zde uvedenych pokynd. V pfipadé potteby doplnéni technickych

informaci, nejasnosti nebo dotazii kontaktujte vyrot
adezba o XOA®
i

ilvoT\msT ode mise risin avli i hodné faktorés, Mezi nejéastii
olejem, stikanci roztaveného kovu atd.

ok nebo nizk

Opoiiebeni dmuhwoby' inck s!unecm’l\o svtla

PREPRAVA: Pfi
LIKVIDACE: Lik

]mu vymhky zubaleny do PE s

oskodit ani znicit,
ce spilenim

. Virobky se po dobu prepravy nesm
dpisy. Likvi
NB 1023, Institut pro testovani a certfikaci, a5, Tr. Tomdse Bati 299, Louky,

Ceski republika.
shodé naleznete 7de: www.canis.cz, u jednotlivych vyrobkii v isté -  Dokumenty”
ZNACENI: vsitou etiketou - vzor:

ottt | Typ vgrobku

Kod virobku

Kategorie vyrobku

Znatka shody-+ Gislo zkusebny, kierd provi

Materidlové slozeni

Piktogramy tdrzby dle EN IS0 3758:2012 s varovanim

Znageni velikosti 3 - mi kontrolnimi rozmery:

Piktogramy ochrany Vi h norem a tfidami ochrany
oméni na nutnost

Datum vjroby — mésic/

rocni kontroly

arze
Identifikace viroboe

VYROBCE:

Kontaktni adresa: Podebradski 260/59, Hloubetin, 198 00, Praha 9, Ceskd republika. www.canis.cz
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SK FORMACIE PRE POUZIVATELOV

VYROBOK: Odey multinormny, Typ: WorkTech — Multi
omplet: bunda + nohavice do pisa, alebo s niprsenkou
unda
ohavice do pisa
ohavice s niprsenkou
arcbné varianty: podFa vzorkovnice vyrobeu materidlu.
IATER[AL Tkanina POSEIDON-245, alebo POSEIDON-300, trvald nehorfava iprava PROBANR, plosni hmotnost': 245 g/m2, alebo 300

m2.
Ma!emlov: Zlozenie: 80 % bavina, 19 % polyester, | % antistatické vlikno.
Doplnkové materiily: NehorTavi reflexnd piska: XM-6012

Venujte pozomost vhodnej veTkosti odevu. Prils izky alebo prilis Siroky odev mdZe znizit ochranny ucinok.
ZAKONY, NORMY, VYHLASKY:

V sillade s Nariadenim (EU) 2016/425, pre osobng ochrann prostriedok kategori IIL.

ENISO 13688:2013, EN 15O 13688:2013/A1:2021 Ochranné odevy - Obecné poziadavky

EN 13034:2005+A - Ochrann§ odev proti kvapalngm chemikilidm typu 6 a typu PB [6]

Ochranné odevy — Elekirostatické viastnosti — gast 5: poziadavky na prevedenie

EN SO 11612:2015 Ochranné odevy — Odevy na ochranu proti teplu a plameiu

ENISO 11611:2015 Ochranné odevy na poutie pri zvirani a podobngch postupoch.

EN 61482-2:2020 Préce pod napitim — Ochranné odevy na ochranu pred tepelnym ohrozenim elekirickym oblikom

POUZITIE: Predovetk§m elekirotechnicky, petrochemicky priemysel, energetika, plyndrenstvo, rafinérie a ADR pracovisk. Vsade tam, kde
hrozi nebezpetenstvo poziaru alebo vybuchu v dosledku zpalného vyboja statickej elektriny. Price pod napitim — ochrana pred tepelnym
hrozenim elekirickjm oblikom. Dl je tieZ odev vhodny pre zviracie prce a podobné postup

Podstatna viastnost Merna jednotka
Poziadavky EN 13034+A1
Odolnost proti oderu Pocel otacok do predretia | &I 4.1 EN 13034+A1
vzorky “Trieda §: > 1500 < 2000 > 1500 <2000
Pevnost v daliom trhant AT EN 130347A1 -
N “Trieda 2: > 20 < 40 S 20=40
Pevnost v Cahu . T, 4.1 EN 130347AT N
N Trieda 5: > 500 < 1000 300 <1000
Odolnost proti prepichnutiu N @0, 4.1 EN 13034+A1 Clo=s0
Tricda 2: > 10 < 50 =
Tndex odpudivosti R o 41 1304l
e Poscidon 245 / Poseidon 300
7 T vieda 3> 95/ Trieda 3: > 05 | 98.1/96.6
- 10%NaOH__ 1" Trieda 3: > 95/ Trieda 2: > 90 98.6/96.7
T owyién rieda 22 90/ Trieda 1:> 80| 90.4/90.6
~butin-1-ol vieda 2: > 90/ Trieda 3:>95 | 94.4/97.3
Index penetricic P 4.1 EN 13034+A1
R . Poscidon 245 / Poseidon 300
7 T Trieda 3: < 0070.1
- 10%NaOH__ - 1" Trieda 3: < 0.0/0.1
T owyien Trieda 1< 10 6676.1
~butin-1-ol Trieda 2: < 23725
ot Svov . ¢l 422 EN 13034-A1
hotovy virobok N ieda 6: > 500 > 500
Odolnost proti penetricii kyapalin TS EN 130341
vo forme Fahkého postreku ,
(spray test) e o
hotovy virobok bez prieniku
Poziadavky EN SO 11612
Odolnost"proti teplu (180 °C) - 8.622 ENISO 11612 whovuje
Konvekéné teplo (HTlz0) GL72ENISO 11612
} s Groved prevedenia BI
zdkladny materid] a7
40 HTE < 100
Sillave teplo (RHTL) €. 73 ENISO 11612
s roved prevedenia C1
Zdkladny materid] 122
7.0 < RHTL: < 20,0

@
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Merna
Podstatna vlastnost’ Jednotka Poziadavka Stanovenie
Kontakiné teplo ¢ 76 EN1SO 11612
s iroveis prevedenia F1
Zdkladny materidl min. 5.0 max. <10.0 L
Obmedzenic Sirenia plameita - metoda A 632 ENISO 11612
vichny materidl povodnga po prani N Lo AL+ A2
vichny materidl so Svom po pran
technickeé vybavenie po prani
- doba dohorievania plameiom s <2 0
- doba dohorievania Zeravenim s 0
Postrek roztavenym hlinikom ¢l.7.5 ENISO 11612
e Giroved prevedenia DI
Zakladny materidl min. 100 max <200
min. 100 max <200
Postrek roztavenym Zelezom €175 ENISO 11612
o H iroveds prevedenia E2 -
zakladny materidl et 500 min. 120 max, <200
Poziadavky EN 1149-5 v spojeni s EN 1149-3, metéda 2
Elektrostatické viastnosti 421 EN 1149-5
zdikladny materidl B
- poléas rozpadu néboja tso s <4 <001
- fukior tienenia § - 5202 0.60/0.54/032
Poziadavky EN SO 11611
Uinky pri dopade roztaveného kovu otet & 68ENTSO 11611
rchny materi ot vieda 1 Trida 2 10
P min. 15 kvapiek / min. 25 kvapick
Elektricky odpor L610ENTSO 11611
Q =100
vrchmy materidl > 10°
Ohlmedzenle sirenia plameiia - metéda A 672 EN1SO 11611
vrchny materidl povodny a po prani B Lod AL A2
vrehny materidl so $vom po prani
technické vybavenie po prani
- doba dohorievania s <2 0
- doba dozeravenia s <2 0
Sélavé teplo 69 ENISO 11611
Zakladny materidl s Trieds 1/ Trieds 2 12
1124 RHTI 04 °C)>7/> 16
o7iadavky EN 614822
Ddolnusl' Vi tepelnému iginku €44 EN 614822
ho obliika Tabufka § EN 61482-1-2 APCL:dkA
At Poretion 45/ osedon 300
dizka horenia s =5 <5
venie - Bz tavenia na vnitome strane Bez tavenia na vniiorne] sirane
tvorba dier R Ziadne dicry vicsic nez 5 mm Tadne diery visie nez 5 mm
v najyni vrstye v najymitomejic] vrstve
tepelny tok Styri pirové hodnoty lezia pod Styri pérové hodnoty lezia pod
- zodpovedajicimi Stolleho krivkami zodpovedajicimi Stolleho
sivkami
hodnoienic po pasoben oblika Vietky uzatvéracie prvky musia zostat | Velky uzatviracic pryky zostali
- funkéné funkéné
Objemovy odpor ClL432EN 614822
materidl Poseidon 245 / Poseidon 300 2 108 9.8 % 10°/432 % 10°
L POUATTIAS Oie Je eny o odios Wi  prosied, e J gind Dot s koncenrics hunieh ooy

horfavych litok a je teda vefmi vanik niboja, pred ktorym je treba uzivatela chranit a/alcbo ticz
pred nebezpecenstvom vzniku poziaru. Pri priamom styku s plameiom alebo malymi odpadajicimi horiacimi astami materidl zuhofnatie, ohei
sa viak dalej neiri. Tym je mo7né zabrinit fazkym trazom vznikajicim nisledkom priameho kontaktu Fudského tela so samostane horiacim

EN ISO 11612:2015 Odev je uréen§ ako ochrana pred kritkodobym kontaktom s maljmi plameiimi A1, ultrafialovym Ziarenim a dal
epelngmi riskam rovne BI (konvekénd eplo, C1 (slavé teplo) DI (postek fortavensm ninfkom) E2 (postek roravenym 7elozom), FI
(kontakiné teplo)

EN 13034:2005+A1:2009 Ochranng odev poskytuje obmedzent ochranu proti kvapalngm chemikilidm (typ 6). Ochranng odev proti
lvapalrn cheniklidn typu 6 lizi n ochaan prod poenciondlnon expacion v prgads tabkého poscek, kapalnth erossh slcbo
nizkeho tlak objemu rozstreku zriedenjch chemikilii

7
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EN 1149-5:2018 Dalej slii ako ochranng odev rozptylujici elektrostaticky néboj, pouzivany ako sidast celkového uzemnencho systému, aby
nedochidzalo k. sipanfm vibojom. e urten na pouivnie  zinach 1,2, 20, 21 0 22 (orr EN 60207-10-1 [7) 2 EN 60079-10- [5), v
Ktorjch minimdlna 74zihovi energia v§busného ovzdusia e je mensia nez 0,016 mi. Odev sa nesmie pouzivar v ovzdusi obohatenom na ky:

alebo s o 023 (posr EN 602079101 7 ) bez technikom.
EN 61482-2:2020 Odew a prcu pod naptin - ochrana pred epengm ohrosenim elektickm oblikom, rieds APC-1: 4 KA. Nei vk
ako ochrana profi iirazu elektrickym pridom. Ochrana je zaisten iba pri pouiti kompietného odevu (bliza a nohavice) v uzatvorenom
stave.Je nutné zohTadnic podmienky prosiredia a ik na pracovisu, pretoze odehilky od parameio o oy mozu viest k vysiej miere
rizika. Tento ochranny odev nie je meny na pouritie a proti trazu clekirickim
pridom. Na ochranu celcho tel ¢ s ochranngm tvérovgm Slom, ochranné rukavice
 obuv). Nepouzivaite Ziadne odevy, i ako kosele, spodn bielizen napnkh\d 2 polyamidu, polyesteru alebo akrylovych viikien, kioré sa tavia
pri vystaveni elekirickému obliku. Ostatné odevy nosené spoloéne s ochrannym oblecenim alebo 7necistené ochranné odevy mozu znizit

EN IS0 H611:2015 Ode e shodn e vircih pricach ¢ podonchpostupoch e /A1 + A2
2)

ivod 1 viber dev rsda Virsda
I p—— ToeroEliria rtabufice

Techniky rutného zvrania spojené Lmnosu s!mje\« napr.

Sovimkomsvts,rosickov a kapick, Sslkons rmce s,

i planedon, © placmovt reaco s

- zviranie WIG, - odporové zviracie stroje,
e T innioIG, T S e epiné ranine,

- mikroplazmové zviranic, - zvirac stol.

- trdé spijkovanie,

© bodové i,

T

lektrod: ilovim obalom).
¢é so vznikom velkgch kova Cinnosti strojov, napr.

Kvapick, napr. - eh priestoroch,

- MMAzwmmk(Llckkmdamkhdnxalcm\Lclulum»ymnhalum) - pri zvrani nad hlavou/rezani

- bo zmesou plynoy alebo v porovnatefnych
Trieda2 - fom), neprirodzenjch polohich.

T ablkowé svrans pneno lkidon bz ochramho pym,

POPIS VYROBKU: Tento ochranny odev poskytuje svojmu uzivatelovi nielen ochranu, ale i komfort a pohodiie. Je

Matei e hygiencky nesvadng 4 zaistfe | dobrts odolnost vo¢i bezne mechanieke) itazi. Thanina obsauje vodiv viikna pre hﬁpcény

odvod statickej elektriny.

UPOZORNENIE PRE UZIVATELOV: Odev moZno pousivat v priestoroch s nebezpecnjmi udinkami elektrostatickyeh nibojov len v

silade s platnmi mormami  predpismi i ochranu pred nebespecnmi inkimi staticke) iekiiny.

Odev sa nesmie rozopinat’ alebo zoblickat, pokial sa osoba nachdza v horavom & vbusnom prostredi alebo pri manipulcii s horfavymi

& vgbusngmi litkami.

Odev nesmie byt pouzivany v prostredi s nadmemym mnozstvom kyslika bez édzajiiceho sihlasu

technika.

Viastnostiodevu mzu byt ovplyvaené jeho opotrebenim, pranim & moznym znetistenin

pred kadjm poii e nuné skonrolovaf, & netl k poskodeniu odevs. Nepoutivaje ochrams ode. Kor e poskodens do i

miey. 2 jho ochrannd vlsinost s nanusené (napriiaddiry v odeve, nefunkiné uivery..). V Tomto pripade je nuh ochran odev

vyradit 7 dalSicho pouitial Odev sa musi nisledne vyradit, alebo nechat opra

Opravy smis skondvat ba kompetnn fimy. Nikdy neopravc sai Opnvv nesmi zhorsovat’ sprévanie oblecenia. Opravue sa iba
spliajii poziadavky prislusngeh noriem.” Odev je funkény len v povodnom prevedeni, §. bez

neodbomsch sishor, ko s lmprr e siplaty
Ochranny odev spifia svoju ochrannis funkeiu len v pripade, 7e je kompletng, sprévne oblegeny a zapnuty vritane uzatvorenia vietkjeh
uziverov. Odev je nutné nosit Gplne zapnuty, gombiky (zipsy) musia byt vzdy prekryté. Vrecki musi byt pocas pracovného vikonu
uzavieté (prekryté)

) P

Pri prici je nutné pouzivat obe sicasti odevu kompletne, 10 je bliza a nohavice do pésa, alebo bliza a nohavice s niprsenkou! Bliza pri

dvojdielnom oSateni musi byt dostatocne dihi, aby pokryla homi Cast nohavic pri beznom pohybe tela alebo ak sa ich uzivatel zohne v

pise. Odev musi permanentne prekryvat’ vietky materidly, koré nevyhovuiji z hfadiska schopnosti odvidzat staticki clekirinu alcbo

nehorfavosti,

+ Osaba nosiacaachram odev so schopnosmu odvidzat staicki elektrinu musi byt riadne uzemnens s e\ekmck)m odporom mensim nez
pr ch.

Ut rozptylujicej ke achannine odons rozptylujiiceho elektrostatick§ ndboj moze byt o\'plyvuena opotrebovanim a

ozttt pranima pripadngm neéisenim.

Pri noseni odevu je nutné umozit priamy styk vodivych sicasti odevného materidlu s pokozkou, napr. na keku a zdpisti. Ak sa nemozu

vodivé smsuosmmdmykm pokozky, musia byt priamo uzemnen

Odev je nutné px hranngmi pomockani.

« ¥ pripade nihodného neistenia kvapalnou chemikiliou alcbo horfavou kvapalinou pri noseni fohoto obleku je nuiné, aby sa nositel
takého obleku ihned”vadialil a opatme zobliekol ochranny’ odev, pricom sa uist, i sa chemikilia alebo kvapalina nedostala do styku s
nejakou pokozky. Tento odev je nutné potom vy&istit alebo vyradit z prevadzky.

« Ak by doslo k postreku tohto odevu roztavenym kovom alebo hlinikom, musi uzivatel ihned opustif pracovné miesto a vyzlicet si odev.

8



+ Odev pre virane e urtend vSluéne na ochranu proi ritkem, nctmyselnému konakis so 2ivimi &astani oblkového zvincicho
obvodu. V 2vySeného nebezpecensta trazu elektrickym pridom su vyzadované dodatotné vrstvy elektricke; izoldcie. Odevy st

avTAIULE k. aby poskytovali ochran pro nihodnému kontakt 8 7v§m ekt vodiémi pr napitdo cca 100V .«
Moze byt vyzadovani dalsia Giastoéni ochrana tela, napriklad pri zvarani nad hlavou

NEVHODNE POUZITIE:

« Urovet ochrany bude znizend, ak je ochranny odev kontaminovany mastnotou, olejom, horfavymi litkami alebo horfavymi materidlmi
Taky odev nepouivaite a ak je to nutné, zaistite jeho vyeistenic.

« Zvgienie obsahu kyslika vo vzduchu znizi podstatne ochranu zviraského odevu proti plamefiu. Pozormost by mala byt venovand zvéraniu
v stiesnenych priestoroch, napr. ak nie je vylicené, ze ovzdusie moze byt obohatené kyslikom.

« Elektricki izolicia poskytovani odevom sa znizi, ak je odev mokry, Spinavy alebo nasiaknuty potom.

ODPORUCANIE: na predizenie Zivomosti odevu pri zvirani odporiame pouivat ziroveh s ymto odevom i ochranné koZené zviracie

doplnky (zistera, gamase, rukiviky.

VAROVANIE: V pripade postreku roztavenym kovom nemoino v pripade odevu, Kiory je obleteny priamo na pokorke, vylidit riziki

popélenia.

Pr noseni ukavie spol s adevom by sa mali vy ukavie prekar oo prkeyte mus byt pr pri wivateta zachované k. sy bolo

materi
Spodni slmna nohavic by s rchova oGt obuvi a ento prsah by mal by zachovang prichodzialzeni

Specifikicia minimélnych poziadaviek na odev, ktory mdZe chrinit uivatela proti beznym nebezpeSenstvim spojenych so zviranim, ked' je
sprévne pouzivany. Tieto nebezpecenstvi zahiiaji expoziciu pokoky ultrafialovému (UV) ziareniu, ktoré vznika pri vsetkyeh opericidch
oblikom. Toto UV UVA, UVB a UVC Ziarenie vznikajiice pri intenzivaych impulzoch.

Prieho posbeni vis et boude dgradova a nemus e mistovat ochra To plti vkt v pripade ke je odev pauti g i
elekirickym oblikom (predovs A olkodeti ezl UV 2 javym teplom a vidatnyimi iskrami
{lebo Kvapbtkam ostaveného Kovl s veTm siclo #nSi jeho Gmmost.  akgeh suiciich o hoint pouzitic vySsich trovni ochrany,

ako sit doplnkové koZend rukivy, zistery, atd.. ktoré predizia icinnost odevnej satta pomozu pri ochrane uZivatefa.

Odevy triedy 2 sii navehnuté tak, aby boli viac odolné proii degradicii sposobencj tymito nebezpecenstvami, nez odevy triedy 1. Aj ked tolo

nemaze byt presne stanovené, a to od okamihu, ked' budi odevy ovplyvnené zviracim procesom, zrutnostou zvrata, pouzitym zviracim
pridom, vzniknutym rozstrekom a polohou pri zvirani.

Tegicaiva EU vypaduie,aby OO bl pociatks vybrané po dokiadnom odhade riik, aby bl pravidelne kontrolované a wdiavan aleho

nabradené pre zabezpecenie trvalej ochrany. Uzivatelia, ktori s vystaveni UV Ziareniu musia byt obozndmeni s nebezpecenstvom a pravidelne

Kontrolovani

Jednoduchi kontrola dalSieho pouzivania na ochranu proti UV Ziareniu pre tento typ odevov (napr. raz do ty7diia) sa uskutoéni tak, 7e sa odevnd

sicast dri proti svethu 100 W volframovej Ziarovky na dizku paze (priblizn vzdialenost’ 1 m); ak je vidiet’ svetlo prestupujiice litkou, potom

UV Ziarenie preniki tic?.

Odporicame tiez wrvatelom v pripade zistenia, 2 s6 opdleni (ide o priznaky prenikania UVB Ziarenia), aby odevné sicasti nechali opravit

(pokial je to moZné) alebo nahradit ich injimi a malo by sa v budienosti 2vizit’ pouZitie doplnkovej. viac odolnej ochrannej vrsty:

Usivatel by sa malpred pousivanin berpeit (kantrls podfa maenia na Sitkoch odevw, e tento yp odeva vyhovuie poadovanm

irovniam achrany podFa hodnotenia rizik, za ki

Vzhladom k tomu, Ze s triedy prevedenia “plosent ma Vsledkoch testovania v laboratdriu, nemusi sa bezpodmieneéne vztahovat ku

skutocngm podmienkam na pracovisku. Ochranny’ odev by mal byt teda vybrany s dplnym vyhodnotenim podmienok a Einnosti sivisiacich s

Koneenym uzivateTom virobku, so zahmutim do Gvahy vstupujiiceho riziki @ idajov poskytovanych vyrobeom vo vztahu k prevedent

ochianného adevs prof prisiné nebespetensin aibo nebezpetestvos, Pislvng normy defns e tid vhoiven, v orfh vy
slo zodpoved vy

Virobea nenesie zmipovetlnnsl' 2a Ziadne Skody na osobich alebo majetku u..nmm nesprivnym pouditn odevu.

Je potrebné pripomen, 7 pri maohych nchodich mozu na cloveka posobit tak Ziadny znimy odev nemoze predist Vazkému

ublizeniu na zdravi alebo smrt

SKLADOVANIE: Skladovat v gistom, suchom, bezprasnom a dobre vetratefnom prostredi. Je nutné chrdnit’ pred poskodenim aj pred ucinkami

sinegného Ziarenia a intenzivneho svetla. Chrnit pred sdlavim teplom vykurovacich telies, ulozit minimilne 1 m od vykurovacich telies. Ak je

odey mok, nechajte ho vyschnit pri izbovej teploe a a2 potom uschovajte. Skladute v pomdnych obaloch.

RZBA: Pred pranim umvnzlzzlpsa vietky stuhové uzavery. ¢ tekuté pr ez bieliacich ginkov, nemali by sa
pouivat 7mikcovadli . prtale iy ot efekivi ehortae peavy. K 7\'ysemu zbekﬂvuy ipravy je nutné, aby sa na
povrehu tkaniny nezachytévali Ziadne horfavé zvysky, pomer plnenia 2120 n pecenic optimilncho pracicho
Sae drojsopiovt prnie, i e ent odpr predpierku pri 40 °C a viasiné
. virobok mozno susit v bubnovej susicke. Po prani odev dokladne vyplikaite a odstreduite na ni
Cicky . 600 oUmin. Zehine mimo relexné prahy. Najlpsim spéscbom. 3k op. akivovat povichovt tprava. ¢ suSeme 1 tnelovom
i, prdom tploa nesmic presmut 160 °C {odparucent eplots - 130 - 160 . roces suenis by mal byt nasiaven tak, aby materi
dosiahol suchého stavu cea 30-90 sekiind pred opustenim tunelového finiSera, aby jeho povchovd teplota neklesla pod 120 °C. Pokial st odevy
susené v bubnovej susicke, mala by teplota vstupncho vzduchu v susicke dosahovat” minimdlne 120 °C. Tym je zaistend "reakiivicia”
poviehove pravy 3 7vyiuje n GEinnost odpudzovania J e 53 VARG suentu pri nakych teplotich 3 susen ma Snir. zememe pri
maimlng tplote sehlice plochy 150 C, profesiondine cheniekt G etrchloretanom o Vil rorpistadani wvedenymi pod
symbolom F, normélny postup, alebo pripadne anin < povrchorou
ipravou Hydrofoil™ pocas celej Zivotnosti odevu a po n;uakm:mnm prn, odporicame dodravat nasledujice p(\kyny Odevy 5 p:\vrcm)vou
Gpravou Hydrofoil ™ perte oddelene od odevov so Standardnymi povrchovymi ipravami, na predizenic fun
abnovue po 5.1 pracich cykloch prostiedkom HYDROB FC nap. Hydrop ,product ani,ak 6 sachované vhodnd pod micky suinia, aby a
povrch fluorovanych uhTovodikov reaktivoval sprévne. Hydrofoil™ mi vynikajiicu trvanlivost pri pran a prevysi ostainé povrchove Gpravy s
fluorovangmi uhfovodikmi na trhu - Zivomost povichovej tpravy odevov s Hydrofoilom™ moze byt dalej ®
avidens oplihnuti v e na bigs Muorovangeh wbfovedkos v sivromom cyle paia ¥ e A
oplachovania

A + UdrZujte odev Eisty, $pinavy odev mdZe viest' ku zniZeniu ochrany. Venujte nleZiti pozomost oetrovaniu odevu a pravidelnej
regenericii jeho FC ipravy. Vyrobea nenesie ziadnu zodpovednost’ za Skody vzniknuté pouzivanim virobku ingm spdsobom. ne? je stanovené
rovnako sa zricka zodpovednosti, ak sa vyrobok osetruje nesprivym spdsobom bez respektovania ta uvedenych pokynov. V' pripade potreby
i infomki, ejanot e injch sk konikie b
e odevu moze byt ovplyvnené viacersmi faktormi. Medzi mjtastejic patra Gisteni, Gdizba a dezinfekiné procesy.
posobenic oxrimych eplo (1ysokych & niskych) leboich Casté meny, vysavenic chemikiliim ritane vIhkost, mechanické vplyvy, ako 3
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oder, ohgbanie, zatazovanie tlakom a tahom, kontamindcia necistotami, olejom &i striekancami roztaveného kov atd'. Zivotnost ovplyviuje aj
& vystavenie slne¢né
VELKOSTI: Sit znacené 3-mi Kontrolngmi rozmermi v sulade s EN 15O 13688,
PREPRAVA: Vrobky sii zabalené do PE vrecisok. Po dobu prepravy sa nesmi poskodit ani znicit.
LIKVIDACIA: Likvidicia odevov je regulovan zikonmi jednotlivych Stitov &i miestymi predpismi. Likvidécia splenim.
Identifikiicia Oznimenej osoby, ktori uskutocnila posidenie zhody: NB 1023, Institut pro testovini a certifikaci, a.s., Tr. Tomése Bati 299,
Louky, 763 02 Zlin, Ceski republika.
Vyhtisenie o zhode nijdete tu: www.canis.cz, u jednotlivych virobkov v liste - "Dokumenty” /Dokumenty.
ZNACENIE: vitou etiketou - vzor:

Typ vyrobku

kéd virobku

Kategoria virobku
ki

skiisobne, ktord vyki

lové zlozens

Pikiograny Gdizhy podta EN 1SO 37562012 ¢ varovasi

Znatenie velkosti 3-mi kontrolnymi rozm

Fiktogramy ochrany veitane armanizovangch nori  red ochany
Upozomenie na nutnost precitat'si nivod na pouzitie

Ditum vjroby - mesiacirok

Sarza

Identifikicia virobeu

VYROBC.

Kontaktnd adresa Podebradskd 260/59, Hloubétin, 198 00, Praha 9, Ceski republika. www.canis.cz.
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EN INFORMATION FOR USERS
PRODUCT: Multinorm clothing, Type: WorkTech — Multi

Set: jacket + pants to the waist o with a bib

Jack

Pants to the waist

Pants with

Color Variants: Based on the color chart provided by the material manufacturer.
Fabric POSEIDON-245, or POSEIDON-300, permanent fire-resistant treatment PROBAN® surface weight: 245 g/m2, or 300

Material composition: 80 % Cotton, 19 % Polyester, | % Antistatic fiber.
Additional Materials: Flame retardant reflective tape: XM-6012

Pay attention to selecting the appropriate clothing size. Clothing that is t0o tight or too loose may reduce protective effectiveness.
LAWS, STANDARDS, DECREES:

In accordance with the requirements of the Regulation (EU) 2016/425 for personal protective equipment of category 111

EN ISO 13688:2013, EN SO 13688:2013/A1:2021 Protective clothing - General requirements

EN H03420054A1:2009 - Procciv cloting against iuid chenicals ype 6 and pe P [6)

EN 1149-5:2018 - part 5: design requi

EN ISO 11612:2015 Protective clothing — Clothing to protect against oo

ENISO 11611:2015 Protective clothing for use in welding and allied processes

EN 61482-2:2020 Live working. Protective clothing against the thermal hazards of an electric arc

APPLICATION: Especally electroechnical, pﬂmcl\:nuc:\! energy. gas,refinery and ADR workplaces. Wherever there s arisk of firc or

Live worki against the thermal hazards of an electric are. Furthermore, the
arment s also suitable for w:]dmg work and the like.
Essential property Measuring unit Requirement Assessment
Requirements of EN 13034+A1
‘Abrasion resistance Number of cycles to | art. 4.1 EN 13034+A1
sample wear out Class 5: > 1500 <2000 > 1500 <2000
Tear strength N Al o
N Class 2:>20 = 20240
Tensile strength AT 0 -
N Class 5: > 500 < 1000 - 300 <1000
Puncture resistance N art. 4.1 EN 13034+A1 Tho<so
Class 2: 10 < 5 i
Tndex of repellency R art, 4.1 13034 A1
B Poseidon 245 / Poseidon 3
< Ewemso, Class 3:> 95 Class 3: > 9817966
- 10% NaOH " Class 3: > 95/ Class 2: > 98.6/96.7
- xylene Class 2: =90/ Class 1.~ 9047906
~i-butanol Class 2: 90/ Class 3: 9447973
Tndex of penetration P art, 4.1 EN 13034-A1
I seidon 245 / Poscidon 300
B 7T ass 3: < 00701
- 10%NaOH _ B e Class 3: < 0.0/0,1
T oxylene Class 1: <10 66/6.1
~i-butanol ass 2: < 23725
Seam strength art 422 EN 13034+A1
N =500
whole garment Class 6: > 500
Resistance to penetration by liquid art. 5 EN 13034+A1
in form of light spray N
(spray test) e 0
hole gurment without penetration
Requirements of EN SO 11612
Heat resistance (180 °C) - art. 622 EN1SO 11612 pass
Convective heat (HT1s0) art 72 EN1SO 11612
s Performance level BI
basic material 47
40 < HTL < 100
Radiant heat (RHTT) an T3ENISO 11612
s Performance level C1:
basic material 122
7.0 <RHTLs <200
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Essential property ”;‘::k“ Requirement Assessment
Contact heat art 7.6 ENTSO 11612

s level FI
basic material min. 5.0 max. <100 79

ted Name spread - method A 62 EN IS0 11612

Outer material s received, affe treatment e AleAz
Outer material ith sean afer reatment
Hardware afier treatment
- spontancous flaming time s = 0
aferglow time <2 o
Molten aluminum splash art 1S ENISO 11612

N Performance level DI

basic material

min. 100 max <200

min. 100 max <200

Molten iron splash

basic material

art. 15 EN1SO 11612

Performance level E2
min. 120 max. <200

min. 120 max. <200

Requirements of EN 11

149-5 in conjunction with EN 1149-3, method 2

Electrostatie properties

basic material

art. 42,1 EN 1149-5

- half decay time tso

<4

<001

- shielding factor S

5>02

0.60/0.54/032

Requirements of EN 1SO 11611

Effects of exposure to small molten metal
splash

number of

art. 6.8 ENISO 11611
Class 1/ Class 2

drops
Outer material ” min. 15 drops / min. 25 drops
Electrical resistance o At 610 ENTSO 11611 o
Outer material = 10°
Limitedame spread - ";“’/""’ A art. 672 ENISO 11611
- de Al, A2
Outer material with seam after treatment code
Hardware after treatment
- spontaneous flaming time s <2 0
- afterglow time s <2 0
Radiant heat art. 6.9 ENISO 11611
basic material s Class 1/ Class 122
2 RHTI (24 °C) =7
f EN 61482-2
Resistance (0 the thermal effects of an art 4.4, EN 614822
electric are Table 5 EN 6148212 APC 1: 4 kA
Material: Poseidon 245 / Poseidon 300
g time < = =5
Melting - No melting on the inner side No melting on the inner side
Hole formation No holes larger than 5 mm in the innermost | No holes larger than 5 mm in the
- layer innermost layer
Thermal flux R Four paired values lie below the corresponding | Four paired values lie below the
Stoll curves. corresponding Stoll curves
Evaluation after arc exposure - Al fasteners remained functional All fasteners remained functional
Volume resistance art, 2 EN 614822
Material: Poseidon 245 / Poseidon 300 Q >1x10° 9.8x10°/432x 10°




INTENDED USE: The clothes are meant for protection of users working in areas with increased dustiness, increased concentration of explosive
gases, and/or flammable materials, in which the rise of dangerous electrostatic charge is very probable, and people must be protected against it
and against the hazard of oceurrence of fire. The clothes tum into carbon in case of dircet contact with flames or litle particles of buming
‘material, but the fire does not spread further. This way it s possible to provide protection against serious injuries occurring as a result of direct
contact of human body and separately burning clothes.

EN ISO 11612:2015 The clothing is designed o protect against short-term contact with small flames A1+A2, ultraviolet radiation and other
thermal hazards at the following levels: BI (convective heat), C1 (radiant heat), DI (molten aluminum spray), E1 (molten iron spray), F1
(contact heat).

009 Protective clothing provides limited protection against liquid chemicals (type 6). Type 6 liquid chemical protective
lothing i used to protet agains potental xposre by ugm spraying, liquid aerosol or low pressure, low spray volume of small amounts of
diluted chemicals.

EN 1149-5:2018 In addition, it serves as an electrostatic charge dispersing clothing used as part of an overall grounded system to prevent
fanidon discharges. 1 s mended fo e n 0mcs 1, 2,20, 3 and 23 (o EX 602070-10-1 (7] d EN 60070-10-3 (1 n which th i
ignition energy of the explosive atmosphere s not less than 0,016 ml. The garment must not be used in an oxygen enriched atmosphere or in
z0ne 0 22 (see EN 602079-10-1 [7]) without prior approval by the responsible safety officer.

EN 61482-2:2020 Clothing for live working - protcction against the thermal effects of an clectric are, class APC-1: 4 KA. It does not protect
against electric shock. Protection is only provided when the full et (jacket and pants) is worn, and the clothing must be in a fully closed stae.
Environmental conditions and workplace hazards must be taken into account. Deviations from the parameters of his standard el Tead to
increased risk. This protective clothing is not intended for use as
againstelctric shock. Addidonal protective equipment,such a  helmet wih a protcctive fce shiek, loves, and ootwer, must be used for
fllbods protcton. Donot wear lting such shits o underwesr made of polyamid,plyester, or sy ers, 1 these el melt

when exposed to an electric arc. Other clothing wom in conjunction with may reduce
the level of protection
ENISO 1161 ides protection against risks in usual welding and similar operations, level /AT + A2.
Instructions for choosing the type of welding clothi 1elass 2)
z{f{i:;‘“"“"g Selection criteria related to the procedure: Sclection crteria related to
= Hand welding techniques associated with the generation of light, spatter | - Machine activities, eg

and drops, eg: - oxygen cutting machines,

- flame welding, - plasma cutting machines,

- TIG welding, - resistance welding machines,
c - MIG welding, - thermal coating machines,

ass |
cro-plasma welding, - welding table.
- brazing,
- spot welding,
- MMA (manual eleetrode coated are welding) welding (rutle coated
electrode)
= Hand welding techniques associated with the formation of large spatter |- Machine activities, eg

and drops, cg: -in confined spaces,

- MMA welding (base or cellulose electrode). - overhead welding / cutting or

- MAG welding (with CO; or gas mixture), comparable unnatural positions.
Class 2 - MIG welding (high current),

- arc welding with a filled electrode without shielding gas,

- plasma cutting,

- grooving,

- oxygen cutting,

- metallization.

PRODUCT DESCRIPTION:

This protetive clothing not only gives the user prfection, but also comfort and convenience. I is iry and breathable. The mateia is
hygienically safe and also provides good resistance to normal mechanical loads. The fibers for safe

NOTICE FOR USERS:

The clothes may be used in areas with dangerous impacts of electrostatic discharge only in accordance with regulations for protection
gt damgerou electricit

“The clothes cannot be unfastened or taken off i case the person appears in lammable or explosive arcas or when manipulating with
flammable or explosive mateers

“The clothes must not be used in areas with of oxygen without ofa officer.

Features of the clothes may be influenced by their wear, wash, or possible dirt

Before you start o use the clothes, it is ne whether they are not damaged. Do not use protective clothing that is damaged t
the extent tha its protective properties are compromised (c.g., holes in the fabric, non-functional closures). In such cases, the protective
clothing must be removed from use! It should cither be discarded or repaired.

Repairs may only be performed by competent professionals. Never attempt repairs yourself. Repairs must not impair the performance of the
clothing and must only be carried out using materials and fabrics that meet the requirements of the relevant standards. The clothing is
functional only in ts original condition, without unprofessional alterations, such as improper patches.

Protective clothing only fulfils its protective function if it is complete, properly dressed and fastened, including closing all closures. The
clothes must be worn completely buttoned / zipped up: buttons / zip fasteners must always be covered. The pockets must be closed during
operation (covered).
Unauthorized modifics

ions are not allowed for safty reasons.

Itis always necessary to use both parts of the clothes at work, if's a jacket and pants to the waist or a jacket and pants with bib!! The blouse
of the two-picce clothes must be sufficiently long to cover the upper part of trousers at an ordinary body motion or when the user bends
over. The clothes must overlap all materials which do not meet the requirements for dissipation of static electricity or flame resistance.
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* he pesan waaring proecive clothes withthe abilfy (o dispat stati cletricty must be propery grounded by means f clctic
resistance under 10°€, for example by wearing suitable footwear on electros loors or conductive floor
+ The cleeostti chirgonapating. proective clothings scatering performance may be. alfciod by wear and e, washing and
contamination.
When wearing the clothes, it is necessary to allow direct contact of conductive parts of the clothing material with skin, .. on neck and
wrist, If the contacting parts of the clothes do not touch the skin directly, they must be gmun ed,
“The clothes must be always used only with other compatible personal protective equipment
In case of accidental spattering with liquid chemicals or flammable liquids when wearing these clothes, the user of such clothes must
immediately leave the place and take the protective clothes off while it s necessary to ensure so that the chemicals of the liquid do not get
in touch with any part of the skin. Such clothes must be cleaned or put out of operation.
In case the clothes are spattered with melted metal or aluminum, the user must immediately leave the work place and take the clothes off.
Welding clothing is only intended to protect against short, unintentional contact with live parts of the arc welding circut. In case of
increased risk of electric shock, additional layers of electrical insulation are required. The garments are designed to provide protection
against accidental contact with live clectrical conductors at voltages up to about 100 V d. C.
Additional partial body protection may be required. for example when welding overhead.
SUITABLE USE:
© The level of protection will be reduced if the protective clothing is contaminated with grease, oil, flammable substances, or flammable
materials. Do not use such clothing, and if necessary, ensure it is cle
Incasing he orygen conent i e si will sgnifcanly ceduc e e roesion of e wekdin slofing. Averion shouldbe paid
welding in confined spaces, ¢.¢. if it is not excluded that the atmosphere can be enriched with o
he lecrcal inslation provdd by th garment wil b reduced when the garment s wet,diy o sosked with sweat
RECOMMENDATIONS:t exiend the e of he gament durin weding we recommend eing procete father welding aceesories apron,
gaiters, muffs .. together with this garment.
RNING: In case of spatter with melted metal it is not possible to exclude the risk of bum if the clothes are wom dircctly on the skin.
When wearing gloves together with the clothes it is necessary to maintain overlap between sleeves and gloves and this overlap must be
‘maintained at work so that penetration of heat and flames or getting a hot particle inside is prevente
"Th lower pir of trousers hould cover he apper par of shossand his vertap shoud Functon lso when walkin or climing.
Information about danger from UV radiation
Specification of minimurm requirements for clothing that can protect the user against the normal hazards accompanying welding when properly
used. These hazards include exposing the skin to ultraviolet (UV) radation, which is caused by all arc welding operations. This UV radiation
includes UVA, UVB and UVC radiation generated by intense pulses
However, the fabric will degrade and may no longer provide protection. This is especially true when the garment is used in electric arc welding
(especially MIGMAG welding) where damage from intense UV radiation, radiant heat and abundant sparks or droplets of molten metal can
very quickly reduce its efficiency. In such situations, it is advisable to use higher levels of protection, such as additional leather sleeves, aprons,
etc., which wil prolong the effectiveness of the garment and help protect the wearer.
Clas 2 gumens ce desined t be e resistant @ degrdacion cnsed by these hazads i class | garments, Altough i caur be
accurately determined from the moment, they are affected by the welding process, the welder's welding current used. the spray
generated and the welding position.
EU legislation requires PPE to be initilly selected after a thorough risk assessment, to be regularly checked and maintained or replaced to
ensure continued protection. Users exposed to UV radiation must be aware of the dangers and regularly checke
A simple inspection for further use for UV protection for this type of garment (e.g, once a week) is carried out by holding the garment against
the light of a 100 W tungsten lamp for arm length (approximately 1 m distance); if light s visible through the substance, then UV radation also
penetrates,
‘We also recommend that users, when they are found to be sunburnt (signs of UVB penetration) to have the garments repaired (if possible) o
replaced with others, and consideration should be given in the future to use an additional, more durable protective layer.
or using th cothe,th user should check (hased on markson ags o th cothes) hat tistype of clothesmects he levels.
of protectio rd assessment for which only the employer of the user is respons doring the hat ha the
classes of workmanship based on he et of laboratory tests may not unconditionally apply for real condions workplace, protective
clothes should be then selected based on a complete assessment of the conditions and activities for which the end user is going o use the clothes
taking into account the hazards and data provided by the manufacturer in respect of the workmanship of the protective clothes with the
properties protecting against the respective danger or hazard. The respective standards define many classes of workmanship in which a higher
number defines a higher degree of effectiveness.
‘The manufacturer bears no respon for any damages on persons or property incurred by incorrect use of the clothes.
Itis necessary to note that in many accidents a man may be affected by such forces that no known clothes may avert heavy injury or dea
STORING: 1 a clean, dust e, and wellvenilted cnvionment. They must b poceted agamt damase and 1o sesint mpactof slar
radiation and intense light. Keep away from radiant heat from heating devices, ensuring a minimur distance of | meter from such sources. If the
clothes are wet, allow it to dry at room temperature before storing. Store in the original packagin
MAINTFNA\I(‘F Close the zip fastener and all Velero fasteners before washing. Use normal liquid detergents without bleaching effects,
r other additives should not be used as they s of non-flammable finishes. In order to increase the
elT'cmwy of the treatment, it is necessary that no flammable residues adhere to the surface of the fabric, the filling ratio should not be less than
1:20 to ensure optimum washing process and minimize withdrawal. Two-step washing is recommended, in case of excessive contamination we
recommend prewash at 40 °C and wash at 60 °C with gentle process, the product can be tumble dried. After washing, rinse thoroughly and spin
to lower speed /max. 600 rpm. Iron off reflective stripes. The best way to reactivate a surface finish is drying in a tunnel finisher, with a
temperature not exceeding 160 °C 130-160 °C). The hould be st a0 that the matril reaches adry
tate about 30-90 seconds before leaving thetunnel finisher s tha ts surface temperature does not drop below 120 °C. Ifthe clothes are dried in
a tumble dryer, the temperature of the inlet air in the dryer should be at least 120 °C. This ensures e " of the coating and increases the
repellency efficiency. Low temperature drying and cord drying should be avoided. Ironing at a maximum ironing temperature of 150 °C,
professional chemical cleaning with tetrachiorethene and all solvents listed under the symbol F., normal procedure or chemical cleaning. In order
10 best preserve the protective propertis of Hydrofoil ™ coated fabrics throughout the entire lifetime of the clothing and afier repeated washing,
we recommend following: Hydrofoil™ coated clothing should be washed separately from clothing with standard finishes to extend the FC

=
Z
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fnsh. Restore the FC tesment sler 5 wih cyces wih HYDROB. FC cg Hydrop produc rang “when sccompried b ppropinte dring
tions to reactivate the fluorocarbon surface properly. Hydrofoil™ has excellent washing durabilty

aulpcrmrms other fluorocarbon finishes on the market - Hydrofoil ™ surface finish can be Tather enbanced b, .XE /A ®

flushing with 2 uorocarbon based rinse cycle.

NOTES: Keep clothing clean, dity clothing may lead to reduced protection. Pay close attention to clothing care and regular regeneration of ts

FC treatment. The manufacturer assumes no liability for any damage resulting from the use of the product other than as specified and also

disclaims any liability if the product is handled incorreetly without following the instructions herein. Please contact the manufacturer if

additional echmical information, uncertintis o questionsare equire

LIFESPAN: The aging of the garment can be significantly affected by many factors. The most common include cleaning, maintenance, and

disinfection_processes. Exposure o high or low temperatures or temperature fluctuations. Exposure to- chemicals, including moisture.

Mechanial inlunces (brson,bendin, pressr, and ). Coniamination, s 3 i i, splashesof mllen el t. Wearand

nd longtm xposurs o sul

ey e marked with 3 control sizs n acordane with EN 150 13655

WHEN TRANSPORTED: the products are packed in PE bags. The products ot be damaged during their transportat
DISPOSALL Disposa of clothes s reulaed by lgislation of individual countries or hy ol ngunuons Dlsponl by buming
Identification of the Notified Body that carried out assessment: NB | certifikaci, a.s. nstitute for

Testing and Certification/, TF. Tomise Bati 299, Louky, 763 02 Zlin, Czech Republic
‘The Declaration of Conformity can be found here: wwiw.canis.cz; for individual products, in the bar "Dokumenty” /Documents/.
MARKING: sewn-in label - example:

Type of product
Code of product

Category of product

Conormits mark + he noifistion umber ofthe st oo hat carcsaut amnl checks
Material compositio

Pictograms for maintenance in accordance with EN ISO 3758:2012 with warning
Marking of size with 3 control sizes

Pictograms of protection including harmonized standards and protection classes

Notice on the necessity 1o read the instructions for use

Manufacturing date - month/year

Batch number

Identification of manufacturer

MANUFACTURER:

Contact address: Podgbradski 260/59, Hloubétin, 198 00, Prague 9, Czech Republic. www.canis.cz.
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PL INFORMACJE DLA UZYTKOWNIKOW

WYROB: Odzie? wiclostandardowa, Typ: WorkTech - Multi

Komplet: kurtka + spodnie do pasa albo z napierénikiem

Bluza

Spodnie

Spodne 7 szelkami

Warianty kolorystyezne: wedhug wzomika producenta materialu.

MATERIAL;: Tkanina POSEIDON-245, albo POSEIDON-300, trwala niepalna konstrukcja PROBANG, cigzar powierzchniowy: 245 g/m2,
albo 300 g/m2,

Sklad materiatowy: 80 % bawekna, 19 % poliester, 1% widkno antyelektrostatyczne.

Materialy dodatkowe: Niepalna tasma odblaskowa: XM-6012

Nalezy zwrécié uwagg na odpowiednie wielkosci odziezy. O aska albo ¢ ochrony.
USTAWY, NORMY, OBWIESZCZENIA:
Jest zgodny 7 wymogami Rozporzadzenia (UE) 2016/425, dla érodkéw ochrony indywidualnej kategorii 111

ENISO 136852013, EN IS0 13688:2013/A1:2021 Odsicz ochronna - wymagania ogdine
EN 13034:2005+A1:2009 - Odziez ochronna odporna phyme yp 61ty PB (6
EN 1149-5:2018 C ~ Wiasciwosci s g crialowe i

EN SO 116123015 Odsieoehronna - Odsie?chronig pved sorgeem | loreniem
EN IS0 11611:2015 Odsiez ochronna sosowana przy spawani | procesich towarzyszacych,
EN 61482, Prace pod napigeiem — Od termicznymi lukiem clekirye

PRZEZNACZENIE: Przemysl, przede wszystkim ictwo, rafinerie i stanowiska ADR.
Wzedzie tam, gdzie zagraza niebezpieczefistwa pozaru albo wybuchu pod wplywem znpala]qcego s ks elekirycznosci statycznej.
Prace pod napieciem -- ochrona przed zagroZeniami termicznymi spowodowanymi fukiem elektrycznym. Ta odziez moze byé stosowana przy
spawaniu i tym podoby Roseineh

‘Wiaciwoscl podstawowe Jednostka pomiarowa | Wymég Okreslenie
Wymagania of EN 13034+A1
Odpornosé na odrywanie Liczba obrotow do art. 4.1 EN 13034+A1
oderwania probki Klasa 5: > 1500 < 2000 > 1500 <2000
Watrzymalosé na rozciaganic przy | art, 4.1 EN 13034+A1 o040
jacym rozrywan Klasa 2: >20 < 40 0=
Wytrzymalosé na rozciaganie . art. 4.1 EN 13034+A1 500 <1000
Odpornosé na przchicie N o5
Indcks odpychania substancji R
B seidon 245 / Poseidon 3
< awemso. lasa 3: > 95 / Klasa 3: > 9817966
- 10% NaOH " lasa 3: > 95 / Klasa 2: > 9861967
T oksylen fasa 2: > 90/ Klasa 1: = 9047906
butan-1-of jasa 2: > 90 / Klasa 3: > 9447973
Index penetrace P art. 4.1 EN 13034<A1
R seidon 245 / Poseidon 300
B D T lasa 3: < 00701
- 10%NaOH__ - 1" lasa 3: < 00/0.1
T oksylen jasa 1: < 10, 66761
~ butan-lol fasa 2: < 23/25
Wytrzymalosé szwow art. 422EN 13034+A1
wyréb gotowy N 00 =500
Odpornosé na penctracig ciecry w art. 5 EN 13034 7AT
formie lekkiego spryskiwania ,
(spray test) o 0
v bez przenikania
wyrdh gotowy
‘Wymagania EN ISO 11612
Odpornosé na cieplo (180 °C) - arl 622 ENISO 11612 spelnia wymagania
Cieplo konwekeji (HTL:) art. 72EN1SO 11612
erial o s poziom wykonania BI -
material podstawowy 0T - 100 5
Cieplo promicniowania (RHTI) art 73 ENISO 11612
o s poziom wykonania C1: s
material podstawony 0= RH T~ 200 5
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Jednostia
Wiasciwosei podstawowe pomiarow Wymég Okredlenic
a
Cieplo kontaktowe art. 7.6 ENISO 11612
s poziom wykonania F1
material podstawony ‘min. 5.0 max. <10.0 79
Ograniczenic rozszerzania sig plomienia —
meto art, 632EN SO 11612
oryginalny material wierzehni i po praniu - code AT +A2
material wierzchni ze szwem po praniu
wyposazenie techniczne po praniu
- czas dopalania plomieniem s <2 0
- czas dopalania zarzeniem s <2 0
Spryskanic stopionym alu; art 75 ENISO 11612
i e poziom wykonania D1 100 s <200
material podstawony min. 100 max <
et podsa min. 100 max <200
Spryskanie roztopionym Zelazem art 75 ENISO 11612
e poziom wykonania E2

material podstawony

min. 120 max. <200

min. 120 max. <200

149-5 w polaczeniu 2 EN 11493, metoda 2

Wiasciwosci elektrostatyczne
material podstawowy.

art. 42,1 EN 11495

- czas polowicrny zaniku adunku tso s t <4 <001
- wspdlezymnik ckranowania § - 5202 0.60/0.54/0.32
Wymagania EN 150 11611
Skutki spryskania roztopionym metalem | art 6.8 ENISO 11611
Material wierzchni et sa 1/ Klasa 2 19
P min. 15 kropli / min
Rezystancja clektryezna art 6,10 ENISO 11611
Q > 10¢
material wierzchni =100
Ograniczenie rozszerzania_plomicnia —
metoda A art. 672 EN SO 11611
oryginalny material wierzchni i po praniu kod AL, A2
material wierzchni ze szwem po praniu
wyposazenie techniczne po praniu
- czas dopalania s <2 0
- czas dozarzania s <2 0
Cieplo promicniowania ar 69 ENISO 11611
material podstawowy s Klasa 1/Klasa 2 122
RHT124 RHTI (24°C) =7/= 16
‘ymagania EN 614822
Ochrona przed zagroZeniami termicznymi art. 4.4, EN 614822
jowanymi lukiem elektrycznym Tabela 5 EN 6148212 APCI:4kA
material Poseidon 245 / Poseidon 300
‘czas nastepezego palenia s =5 =5
topienie si¢ . Brak topienia po stronie wewnetrzncj Brak topienia po stronic
PowSEWanic OIworow Brak otwordw wigkszych niz 3 mm w Brak otwordw wigkszych niz 3
- najbardzie] wewngirznej warstwic mm w najbardzif wewngirznej
warstiie
przeplyw ciepla Crtery sparowane wartosci lezq pod Crtery sparowane wartosei Iez
- odpowiadajgeymi krzywymi Stollego | pod odpowiadajgeymi krzywymi
Stollego
Kontrola po narazeniu na oddzialywanie Wzystkie clementy shuzace do zapinania | Wzystkic clementy shuzace do
luku elekirycznego - musza pozostaé sprawne Zapinania muszq pozostaé
sprawne
Rezystancja objgtosciowa N Art 432 EN 614822

Material Poseidon 245 / Poseidon 300

>1x10°

9.8x10°/432x 10°




PRZEZNACZENIE: Odzie jest przeznaczona do ochrony uzytkownika w Srodowiskach, w Kidrych wystepuje podwyzszone zapylenie,
podwyzszone stezenie gazow wybuchowych czy substancii latwopalnych i jest za
ektrostatyeznego, przed kidrego powstaniem nalezy chronié lub przed niebezpieczerstwem powstania pozaru. W bezposrednim kontakeie z
plomieniem lub z malymi odpadajgcymi palcymi sig czesciami material si¢ zweli, ale ogiers dalej si¢ nie rozprzestrzenia. W ten spos6b mozna
w nastpstwic bezpos Kontakiu si¢ odziera,
EN IS0 11612:2015 Odzie? jest przeznaczona jako ochrona przed krétkotrwalym Kontakiem 2 malymi plomieniami A1+A2, promicniowaniem
lafcetowym § iy apdesiani tnmicanymi s posionde B (cplo komvekcyne), C1 (iplo promieieiee), D1 (s
2 ). E2 1 (cieplo kontakiowe).
EN 13034:2005+A1:2009 Odziez. ochronna zapewnia ogra c‘wnq ochrone przed cieklymi chemikaliami (typ 6). Odzie? ochronna przeciwko
ciekym mm.k.x.um l)pu § sy do ochrony pasd potenianymi laposycjami pey Iekm opryskaiv, ciklym aerozslom albo maly

obje
BN T140.53018 Ponado o, nko odse. chonn rspmsajeen ndunek cleirosiatycrny, sosovan oko cid ogthue systes
uziemienia, do Inyeh. Jes przeznaczona w strefach 1,2,20, 21 i 22 (patrz EN 602079-10-1 (7]
i EN 60079-10-2 [8]), w ktérych i energia zaplonu atmosfery wybuchowej nie jest mnicjsza od 0.016 m). Odziez nie moze byé
stosowana w atmosferze wzbogaconej tlenem albo w strefie 0 22 (patrz EN 602079-10-1 (7)) bez wezebniejszego zatwierdzenia przez
wiciwego technika bezpieczeitstwa.
EN 61482-2:2020 Odzics do pracy pod napieciem — ochronna prred zagrozeniami termicznymi spowodowanymi lukiem elekirycznym, Klasa
APC-1: 4 KA. Nie sluiy jednak jako ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym. Ochrona jest zapewniona tylko pry stosowaniu
kompletnej odriezy (bluza i spodnic) w stanie zapigtym. Musza by przy tym uwzglednione warunki $rodowiskowe i zagrozenia na stanowisku
pracy, poniewaz odstepstwa od parametrow tej normy moga prowadzié do zwiekszenia poziomu ryzyka. Ta odziez ochronna nie jest
przezmaczona do zastosowania jako ochronna odzie? elektroizolacyjna i nie zapewnia ochrony przed porazeniem pradem elekirycznym. Dla
ochrony calego ciala konieczne jest zastosowanie dodatkowego wyposazenia ochronnego (kask z maska ochronng na twarz, rekawice | obuwic
ochronne). Nie korzystamy 7 takiej odziezy jako koszula czy bielizna osobista na przyklad z poliamidu, poliestru albo wlokien akrylowych,
Ktore topia si¢ pod dziataniem fuku elekirycznego. Inna odzie noszona razem 7 odziez ochronny albo zanicezyszezenie odziezy ochronnej
moze spowodowat zmicjszenc poziomu ochmn
E

NSO 11611:2015 O daje sig do prac dobnych zastosowas, klasa /AT + AZ
Insirakela wbo typu sy pawaiicsl s a2y
Typ odsiely Kryteria doboru odnoszace si¢ do procedury roboczej: Kryteria doboru odnoszace sig do
spawalnicze warunl
Techniki poljczone Z powstawaniem swialla, Praca maszyn, na przyklad:
rozpryskami  kroplami,na rrykid - denowe masmyny do e,
spawanic gazowe, - plazmowe maszyny do cigeia,
- spawanie WIG, T Terystancyine massmy
- spawanic MIG, spawalnicze,
Klasa 1
- spawanie mikroplazmowe, - maszyny do nanoszenia
- lowane tarde, cieplnego,
- punkiowe, - sl spawalniczy.
- MMA (reczne spawane hukowe elekirods otulon) (elekiroda 7 otuling
rutylows),
Tochni spawna T77meE0 poe7one 7P Ay ropry ko | Prcs sz, prgkiad
kel naproykad - W ciasnych pomieszezeniach,
A spaane (elecroda podsawowaalbo ot ceulozows), |- prey spawaniu niad glowcieciu
- MAG spawanie (z COzalbo mieszanks gazows). albo w pordwnywalnie
Kiasa2 - MIG spavane (duzym pradem. nienaturalnych pozycjach.
- cigeie plazmowe,
- obienic,
- cigeie tenem,
metalizacja

OPIS WYROBU: Ta odzieZ ochronna zapewnia swojemu uzytkownikowi nie tylko ochrong, ale i komfort oraz wygods. Jest przepuszezalna

di povierzs  praswietrzan. Mateial et wolny od wad higieicanych  aspewnisbadzo dobryadporoé i zwyklecbcindnia mechaniczne
1o statyeznej

OSTRZEZENIE DL UAYTKOWNIKOW: Odsicy mosma wosomaé pomieszczeniach 7 niebezpiccznym dzialaniem ladunkéw

elektrostatycznyeh wylgeznie w zgodzie z obowiazujacymi normami i przepisami w zakresie ochrony przed niebezpiecznymi skutkami

lekarycanodel staycane)

Odziczy nie wolno rozpinac, jeieli osoba znajduje si¢ w Srodowisku latwopalnym lub wybuchowym lub podezas manipulacji

substancjami latwopalnymi albo wybuchowymi

Odziez nie powinna by¢ uzywana w srodowisku 2 podwyzszong iloscia tlenu bez uprzedniej zgody ponoszacego odpowiedzialnosé

technika bhp.

© Nawhadciwosci odziezy moga mieé wplyw jej zuzycie, pranie czy ewentualne zanicczyszezenia.
Prasd kakdym uzycim nalcty sprawdit cy nie dosco do usekodsenia odiety. Nie nalty korzysta 2 odiety ochomne ira et
uszkodzona w takim stopniu, 7e jej whasciwosci ochronne 53 narus7one (na przyklad dziury w odziezy, niesprawne zapigcia.

przypadku konicczne jest wyeliminowanie takiej odziezy ochronnej z dalszego uzytkowania! Oties potem zostaé zlikwidowana e
oddana do naprawy.

Naprawy mogg wykonywat tylko kompetentne firmy. Napraw nigdy nie wykonujemy we wlasnym 7akresie. Naprawy nie moga pogorszyé
whaseiwosci uzytkowych odziezy. Naprawia si¢ ja z uzyciem tylko takich materialow i substancii, ktére spefniajg wymagania odnosnych
‘norm. Odziez spelnia swaoje zadania wylaeznie w wykonaniu oryginalnym, tzn. bez niefachowych ingerencii,jakimi sa np. nicodpowiednie
fatki




Odziez ochronna spelnia swojg funkjg ochronng tylko w przypadku, gdy jest kompletna, dobrze zalozona i zapita lacznie 7 wszystkimi

zZamknigeiami. Odzie? nalezy nosi¢ calkowicie zapieta, guziki (zamki blyskawiczne) powinny byé zawsze przykyte. Kieszenie podczas

pracy musz byé zamknicte (zkryte)

Z punktu widzenia

racy malezy uzywaé obydwie czgsci odziezy w calosci, czyli bluz; 1 podie do pasa ub bluks | spodnie 7 Bisinoszent Blza
o podni ruch

w ciala
lub jezeli ich uzytkownik pochyli s e. Odziez powinna e ykry\vaL mmkm matrialy, Kok » pankts idvoni dolnoir do
odprovadzani lektycanose Lyl b awopalnosel i speniags wymagat

Osoba noszaca 2= solnokindo statyeznej powinna by whaiciwic uziemiona odpornos

elekiryczng mnicjszq niz 10°Q, na przykl i na podlogach ladunek

albo na podiogach przewodzacych.

Skutecznosé funkeji rozpraszania odziezy ochronne rozpraszajacej ladunek. elekirostatyczny moze byé uzalezniona od zuycia i

e, prni o eventalnych ey s

Po szenia odziezy nalezy umozliwié bezposredni kontakt przewodzacych czeici materiah odziczy ze skory. np. na szyi i

nadgrstkach Sesei prrenodsace e7ebe dbrania e moga dotykaskiy. powinny by wpros i

Odziez nalezy uzywaé tylko  p

W rarie preypadwego poplrmienia ciklyei chemikalisn lub atwopalnyon plyoanm podczas noszeaia akiego brania koviecze jes,

aby osoba noszqca takie ubranie natychmiast oddalila si¢ i ostroznie zdigla odzie? ochronng, przy czym upewnila si¢, z¢ chemikalia lub

ciecz i przedostaly si¢ do kontakiu 2 zadng cze ¢ odziez nalezy nastcpnie wyczyScié lub wycofaé z uzywania

« Gdyby doszlo do spryskania tej odziezy roztopionym metalem albo aluminium, uzytkownik powinien natychmiast opuscié miejsce pracy i
digé odziez.

+ Py spawaniodsi st prosanacaons tylko do achrony prsedktkim,nieumyslnym Konaktem 2 caiciami czynmymiobwodu spawania
lukowego. W prrypadku zwigkszonego nicbezpicczeiistwa porazenia pradem clekirycznym wymagane sq dodatkowe warstwy izolacji
ekl 0t jos saprojkiowan. k. aby sapesniala ochnon. Py pravpadkonym Komiakee s crymmym prevodami
eleklwcmyml przy napiciu do okolo 100V d.c.

0z¢ by wymagana dodatkowa, czeciowa ochrona ciala, na przyklad pry spawaniu nad glows.
NEWLA§CIWE ZASTOSOWANIE:
+ Poriom ochony sosaie obniony jeei odsie: ochronns sosnie sanicryscaons dussczen, o, subsnciani oy ibo
atralas palny, ki iy i wolnososova, el et o Ko, mley apewic
Zwigkszer rosci tlem zmnicjsza zasadniczo ochrong odzi i) prsd plomenien. Sreging wwaga
povinna ¢ poiiceona spawait  mewickich pocssseniach. na prAYKIa. sl e wykluoss s 5 mosfrs moe byé wobagacons

. lzolacja elekiryczna zapewniona przez odzie? zostanie pogorszona, jezeli odziez jest mokra, brudna albo nasigknigta potem.
ZALECENIE: Dla przediuzenia zywotnosci odziezy przy spawaniu zalecamy stosowani razem 7 tq odzieza rowniez skorzane wyposazenic
spawalnicze (fartuch, nakladki na buty, rekawice z mankietari,

OSTRZEZENIE: W razie spryskania roztopionym metalem nie mozna w przypadku odziezy, ktéra jest ubrana wprost na skore, wykluezyé
ryzyka oparzeit.

Podczas noszena rekawie Wi  odziez pomigdzy rekawami  rkawicami mialoby by¢ praekycie,  tpraekrycie powinno byé podezas pracy
uzytkownika zachowane w taki 5posd, aby i plomienia lub zaczaepi ,

Dolna czgié spodni mialaby przekrywaé gom3 czei¢ obuwia, a to preekry i wspinaczki

Informacje o zagroZeniu przez promicniowanie UV
Specyfikacja wymaga minimalnych dla odziezy, ktora moze chronic uzytkownika przed zwyklymi zagrozeniami zwigzanymi ze spawaniem,
Kiedy jest ona poprawnie stosowana. Te niebezpieczeristwa obejmujg ekspozycje skory na promieniowanie ultrafioletowe (UV), ktore powstaje
przy wszystkich operacjach spawania tukiem elektrycznym. To promieniowanie UV obejmuje promieniowania UVA, UVB i UVC powstajace
przy intensywnych impulsa
Przy ich dziataniu material tekstylny degraduje si¢ i moze ju. nie zapewniaé ochrony. To dotyezy w szczegdinosei sytuacji, kiedy odzics jest
stosowana przy spawaniu fukiem elekirycznym (szezegolnie przy spawaniu MIG/MAG), gdzie uszkodzenie od intensywnego promieniowania
UV, promieniowania cieplnego i intensywnych iskier albo kropli roztopionego metalu moze bardzo szybko zmniejszyé jej skutecznosé. W
takich sytuacjach trzeba stosowaé zabezpieczenia o wyzszym poziomie ochrony, jak na przyklad dodatkowe mankiety skérzane, fartuchy, itp.,
Ktore przediuzaja 7ywotnosé czesci odziezy i wspomagaia ochrong uzytkownika.
Ubrania klasy 2 s aprojekiowan ta, aby byly badzie] odporne na degradacie spowodowana tymi zagrozeniami, iz odzie7 Klasy 1. Ale ego
nie mozna dokladnic ustali¢ az do chwili, kiedy zostanie ona sprawdzona w procesie spawania, w kiorym wiele zalezy od umicjetnosci
spawacza, zastosowanego pradu spawania, powstajacych rozpryskow i pozycji spawania
Legislatywa EU wymaga, aby $rodki ochrony osobistej byly od poczatku dobierane po starannej analizie ryzyka, aby byly okresowo
Kanrlowane | konserwowane lbo wymienine di zapewrienia cigge oshrony. Usytkounicy, kiorzy 5 marszen na prominiowanie UV
ok

dalszej UVl ego typu odsiezy (nam prayklad raz w ygodiu) wykonuie si ok,
3 ity teyens i napraecivko 100 W ol anbvcadtagodraieia kol 1 ) el widt il prae

10 promieniowanie UV tez bedzie przenikad

Usytkownikom salecams. by w proypadka stwierdseni, 7e my opalenizng — chodzi o oznaki prsenikania promieniowania UV, creil
odziezy przekazali do naprawy (jezeli to mozliwe) albo zastapili je innymi i rozwazyli na przyszlos zastosowanie dodatkowych, bardziej
‘odpomych warstw ochronnych

Usytkownik powinien upewnié m (Kontrola oznakowania na etykietach odziezy), e ten typ odzi
poziomy ochrony w zaleinosei od oceny ryzyka, za Ktére onosi pracodawea

Ze wagledu na to, 7e Klasy wykonania oparto na wynikach bada przeprowadzonych w laboratoriu, nie muszq one bezwarunkowo stosowaé
sig do rzeczywistych warunkow na stanowisku pracy. Odziez ochronng nalezy wybraé pod wzgledem pelnej oceny warunkow i czynnosci
wykonywanyeh przez uzytkownika koficowego wyrobu, z uwzglednieniem mozliwego ryzyka i danych dostarczanych przez producenta w
odniesieniu do wykonania odziezy ochronnej do ochrony przed stosownym zagrozeniem lub nicbezpicczeiistwem. Stosowne normy definiuja
szereg Klas wykonania, w kiorych wyzszy numer odpowiada wyzszej skutecznosci.

spelnia wymagane
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Producent nic ponosi odpowiedzialnosci za zadne szkody na osobach lub majatku powstale poprzez nieprawidlowe uiywanie odziezy.
Nalery pamicit, 70 podesss wiels wypadkiw na ki S mogs oddialywad. ki iy &y sadns mana odsie e mose Fapobic:

powaznym obrazeniom lub $mierci
PRZECHOWYWAN l'mchnwywné w ezystym, suchym, wolnym od pylu i dobrze wentylowanym Srodowisku. Odziez musi by¢
chroniona przed slonecznego oraz Swiatla. Nalezy jg chronié przed
romieniovanen epinym ko § skndowad w odicgode 1 m od tych gracjnikb. Jeel odzie. jest mokra, pozasawiamy Jy do

wyschnigeia w temperaturze pokojowej. a dopiero potem odkladamy do sjemy a w ory
KONSERWACIA: Prved praniem sapinamy samek byskaicony | arvs e Zamknigeia na r7cpy. Korzystamy ze zwyklych srodkéw do
prania w plynic bez dodatkéw wybiclajacych. nie powinny tez by stosowane Srodki zmigkezajace. ani inne. kiore moglyby pogorszyé
efektywnoic niepalnego wykoficzenia, Do zwigkszenia efeklywnoici tego wykoficzenia jest konicczne, aby na powierzchni tkaniny nie
przyklejaly sie Zadne latwopalne pozostalosc, odpowiednia proporcja nie powinna byé miejsza, niz 1:20, aby zavoblec optymalny proces.
prania i minimalne zuzycie Srodkow. Zaleca sig Pz waigpne prey
Wiicive pranie pray 60 °C o programie dla ki delkamych, \WIGb. Mo Suaé % aussarce bamowe) Po pram odsic: saraanic
pluczemy i odwirowujemy przy nizszych obrotach /maks. 600 obr/min/. Prasujemy poza paskami refleksyjnymi. Najlepszym sposobem. jak
ponownie akiywowa wykoficzenie powierzchni, jest suszenie w suszarce tunelowei, przy czym temperatura nie moze przekroczyé 160 °C
(temperatura zalecana = 130 - 160 °C). Proces suszenia powinien byé ustawiony tak, aby materiat osiagnat suchy stan na okolo 30-90 sekund
resd apuszeeniem skl unlows] tak, by jego tempersirs powieaeniows i spdls poniz] 120 °C.Jeel braa s suszoe w
suszarce bebnowe, 10 emperatura powietrza wlolowego w suszarce powinna osiagaé co najmniej 120 °C. To zapewnia
wykoficzenia powierzehniowego i poprawia skutecznos odrzucania cieczy. Trzeba unikaé suszenia przy niskich !empemumch i suszenia na
sznurku. Prasowania przy maksymalne] temperaturze powierzchni prasujacej 150 °C, profesjonalnego czyszezenia chemicznego za pomoca
i innymi smblen P, grocetur nomaln_albo, eventalne coysczenia
chemicznego. Aby bylo mo7na jak najlepiej zachowaé wi wa:m ochronne tianin 7 wykoiczeniem powierzchniowym Hydrofoil™ podezas
calego okresu zywotnosei odziezy i po powtarzajgeym polecamy preestrzegaé nastepujacych zaleced: Odzicz z wykoficzeniem
povierschniowym Hydrofol™ piersemy oddscine od oicsy s standardowymi wskoheseniami powicrschniowsmi, aby prscdiuzné
dzialanie wykoficzenia FC. Wykofczenie FC nalezy ponawia po 5 cyklach prania $rodkiem HYDROB FC, na przyklad Hydrop .product rang”,
jezeli towarzysza temu odpowiednic warunki suszenia, aby_powierzchnia weglowodoréw fluorowanych reakiywowala si¢. popraw
Hydrofoil ™ ma doskonalg trwalosé pry praniu i wyprzedza na rynku ~7ywotnos
odeenia powerhnioucgo odiey = Hykofol™ e byé nastepric zwickszona wyphkaniem w preparacic na bazic wglowodorow
fluorowany w koficowym cyklu prania podezas plukani
UWAGH: Odics temajems. w erpstoe brudna odvic2 moze spowodowaé pogorsenic ochrony. Nalery pokwiseé nleryiy uvags
Konserwacji odziey i okresowej regeneracji jej wykoficzenia FC.  Producent nie ponosi Zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane
uzytkowaniem wyrobu w inny sposéb, niz jest to ustalone i rownicz nic ponosi zadnej odpowiedzialnosci, jezcli
wyréh jest niewadciwie kemserwowany bez przestrzegania soymiemomyh i zasad: W i pivshy WX a@
apelieia nfomc echicznycl, iasnoe by, prosimy i Kotaktowad  prdu =
ZYWOTNOSC: Na starzenie si¢ odziezy moze wplywaé szmg czynmkow Do mjcz;s!szycl\ nalezy jej czyszezenie, konserwacja i procesy
derynieke, dralnic ckaremalngeh temperaar (nysekich | migkic) alho fch ¢ siony, narasee nn driinie chemkaliow Herme #
wigocis, wplywy mechinicane, ok wyciernie, e, obcigzenie rozciagajace i Sciskajace, skavenie zanieczyszezeniami, olejem lub
i di sl

‘odpryskami stopionego metalu itp. Na zywotno ugotrwala sloneczne.
7 odne 3 rosmiary e ENISO 13688

TRANSPORT. Wayroby k) Zapakowane w woreczki PE. Wyroby w trakeie transportu nic mogy zostaé uszkodzone ani zniszezone.

UTYLIZACIA: Ut Jest regulowana ustawai Krajo lub przepisami lokalnymi. Utylizacja poprzez spalene.

3. ktére wykonaly oceng zgodnosci: NB 1023, Institut pro testovini a certfikaci, 2.5 Tr. Tomése Bati 299,
Louky, 763 02 Zlin, CZ.
Deklaraci sgodnoie morma malcié i wcanis.. delaraedi possezegslnych wyrobiw s 7akladeeDokumeny Dokt

OZNACZENIE: najezgsciej etykieta -

Typ wyrobu
Kod wyrob

Kategoria wyrobu

Znak zgodnosci + numer notyfikacji laboratorium badawczego wykonujgcego kontrole roczne
Skiad materialowy

Pikiogramy konserwacji wedlug EN IS
Znakowanie rozmiaru poprzez podanie
Pikiogramy ochrony lacznie z¢ zharmonizowanymi normami i Klasami ochrony
Ostrzezenic nakazujace zapoznanie sig z instrukejg uzytkowania

Data produkeji ~ miesiac/rok

Numer lot

Identyfikacja producenta

PRODUCI

Adres kontakiowy: Podebradskd 260/59, Hloubtin, 198 00, Praha 9, Republika Czeska. www.canis.cz
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